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Poly Chain® Carbon™ VOLT®  _SHhon

Polyuretanovy synchronizacni antistaticky remen
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Bezkonkurencni vykon v dokonalém antistatickém provedeni



Poly Chain® Carbon™ VOLT®

Nejvykonnéjsi synchroniza¢ni femen na trhu,
antistaticky po celou dobu zivotnosti

” S

L /e
Maximalni bezpeénost a vykon

Firma Gates, celosvétovy lidr a inovator v oblasti preciznich femenovych pohon(, opét posouvéa hranice technickych rfeseni.
Poly Chain® Carbon™ VOLT®je novy antistaticky polyuretanovy synchronizaéni femen s patentovanym karbonovym taznym kordem

Vyvojovi inzenyri spole€nosti Gates jako prvni  po-
kryli zuby synchroniza¢niho polyuretanového femene
s karbonovymi kordy uhlikovou tkaninou, ktera zajis-
tuje nezbytnou elektrostatickou vodivost dle ISO 9563
po celou dobu své Zivotnosti.

Remen Poly Chain® Carbon™ VOLT® je tak nejvykon-
n&jSi antistaticky synchronizacni femen na trhu, ktery
poskytuje bezudrzbovy, usporny a ekologicky pro-
voz. Proto je vynikajici alternativou k pohontim fetézy
Ci prevodovkam, nove také v prostredi ATEX.

NV o/
RBO"

CA
BirEs PoLy CHAIN

Vyhody pro Vase podnikani

» dokonald pohonna feSeni s bezkonkurenénim vykonem
« spolehlivy provoz prodluzuijici zivotnost vaseho systému
» bezpecny ve vybusném prostredi

* vyrazné snizujici provozni néklady

« ohleduplny v(ci obsluze a Zivotnimu prostredi
 odolavajici extrémnim provoznim podminkam

Vyhody a konstrukce

 vyjimec¢na Unosnost, minimalné o 25 % vyssi nez u femene Poly Chain® GT2
« jedinecna a patentovana elektrostaticky vodiva konstrukce splfiuje pozadavky normy ISO 9563 po celou dobu zivotnosti femene
e Cisty, tichy, kompakini, bezidrzbovy, usporny a ekologicky provoz

e femen je vyroben z nové vyvinuté smési houzevnatého a lehkého polyuretanu, ktery je chemicky odolny a zajistuje optimalni
spojeni s karbonovymi taznymi kordy

« zesileni femene karbonovym kordem poskytuje vysokou Uinosnost a délkovou stabilitu femene, dobfe odolava rézim a tnave,
femen vykazuje vysokou pruznost a nizkou miru protazeni

» zuby jsou pokryty ¢ernou otéruvzdornou
uhlikovou antistatickou tkaninou, ktera zajistuje

elektrostatickou vodivost Polyuretanova konstrukce

» shoda s pozadavky smérnic ATEX: vhodné

pro prostredi s nebezpedim vybuchu Karbonové

e originalni tvar zubu zabezpecuje optimalni tazné kordy
rozloZeni pnuti a umoznuje vyssi celkové zatizeni

» vhodny pro pouziti vnéjSich napinacich kladek
» vhodny pro teploty od -54 °C do 85 °C

» samodistici schopnost v kombinaci s ozubenymi
femenicemi Poly Chain® GT

Patentovana antistaticka

konstrukce ochranné tkaniny Patentovany

evolventni profil zubd

www.haberkorn.cz HABERKORN



Poly Chain® Carbon™ VOLT®

Profily a jmenovité rozméry

2 vyska standardni

2 femene* Sirky femene*

%_ _______ ‘ PCV 8MGT 8 3,4 5,9 12, 21, 36, 62

rozte€ zubl ‘ PCV 14MGT 14 6,0 10,2 20, 37, 68, 90, 125 ‘
S8MGTV 14MGTV
oznaceni 9 etele . poéeot oznaceni 9 el " poéeot oznaceni 9 el " po(:eot oznaceni 9 el " poéeot
femene* zubl femene* zubl femene* zubl femene* zubl

8MGTV-640 640 80 8MGTV-2000 2000 250 14MGTV-994 994 71 14MGTV-2520 2520 180
8MGTV-720 720 90 8MGTV-2200 2200 275 14MGTV-1120 1120 80 14MGTV-2590 2590 185
8MGTV-800 800 100 8MGTV-2240 2240 280 14MGTV-1190 1190 85 14MGTV-2660 2660 190
8MGTV-896 896 112 8MGTV-2400 2400 300 14MGTV-1260 1260 90 14MGTV-2730 2730 185
8MGTV-960 960 120 8MGTV-2520 2520 315 14MGTV-1400 1400 100 14MGTV-2800 2800 200
8MGTV-1000 1000 125 8MGTV-2600 2600 325 14MGTV-1568 1568 112 14MGTV-2828 2828 202
8MGTV-1040 1040 130 8MGTV-2800 2800 350 14MGTV-1610 1610 115 14MGTV-3136 3136 224
8MGTV-1120 1120 140 8MGTV-2840 2840 355 14MGTV-1750 1750 125 14MGTV-3304 3304 236
8MGTV-1200 1200 150 8MGTV-3048 3048 381 14MGTV-1890 1890 135 14MGTV-3360 3360 240
8MGTV-1224 1224 153 8MGTV-3200 3200 400 14MGTV-1960 1960 140 14MGTV-3500 3500 250
8MGTV-1280 1280 160 8MGTV-3280 3280 410 14MGTV-2100 2100 150 14MGTV-3850 3850 275
8MGTV-1440 1440 180 8MGTV-3600 3600 450 14MGTV-2240 2240 160 14MGTV-3920 3920 280
8MGTV-1600 1600 200 8MGTV-4000 4000 500 14MGTV-2310 2310 165 14MGTV-4326 4326 309
8MGTV-1760 1760 220 8MGTV-4400 4400 550 14MGTV-2380 2380 170 14MGTV-4410 4410 315
8MGTV-1792 1792 224 8MGTV-4480 4480 560 14MGTV-2450 2450 175

* v§echny rozméry uvedeny v mm

Priklad znaceni femen( Poly Chain® Carbon™ VOLT® Priklad znaceni femenic Poly Chain®

kod roztece remene 14 mm Sitka femene v mm kod rozteCe femene 14mm Sitka femene v mm

A DG BN Bl o B R K
\Femen Poly Chain® Carbon™ VOLT® \délka femene v mm \ femenice Poly Chain® \\ pocet zub(i 48

Vas naskok pred konkurenci

Diky své konstrukci a zéakladnim charakteristikdm nabizeji femeny Poly Chain® Carbon™ VOLT® vyssi vykon, pevnost a flexibilitu nez ja-
kykoli pfedchozi synchronni femen. Vy$si vykon fement umozniuje prenos vétsi energie v mensim prostoru: mensi pohony, kratsi hidele
a nizsi celkova hmotnost vedou ke snizeni energetické narocnosti.

Dal$im faktorem jsou nizsi naklady na udrzbu femenC VOLT®. VWrazné delsi Zivotnost snizuje celkovy pocet vymén femenl béhem let
provozu, a tim také celkové pofizovaci naklady femen(. Také cena prace dramaticky klesd, predevsim u aplikaci s vysokou naro¢nosti
udrzby (napt. u vzduchem chlazenych vyménik( tepla v rafinériich).

Nase podpora konstrukce pohont

Software Gates Design Flex® Pro™ je profesionalni konstruktérsky nastroj,
ktery na zékladé vami zadanych parametr(i pomaha navrhovat spolehlivé
femenové pohony v fadu vtefin. Od rutinnich otdzek ke sloZitym rozboréim
Zivotnosti — pomUzeme vam presné splnit potfeby dané konstrukce tak,
aby vysledkem bylo Usporné feseni pohonu.

Remen PowerGrip® HTD® 14M
Sitky 170mm Ize snadno nahradit femenem '_
Poly Chain® Carbon™ VOLT® 14MGT Sitky 37 mm. <~ .

www.haberkorn.cz HABERKORN



Poly Chain® Carbon™ VOLT®

Siroka oblast pouziti

Remen Poly Chain® Carbon™ VOLT® je jediny femen na trhu splfiujici pozadavky normy 1SO 9563 po celou dobu své Zivotnosti.
Patentovana konstrukce jeho elektrostaticky vodivého plasté bezpecné odvadi statickou elektfinu. Diky tomu jsou tyto femeny

* plynarensky pramysl

o petrochemicky primysl

« lakovny v automobilovém priimysiu
» skladovani obilnin

e plnici linky

« linearni stitkovaci linky
 energeticky primysl

» mlékarenstvi a cukrovarnictvi
 vyroba krmnych smési

e zpracovani papiru

 vyroba nabytku

« zpracovani plastl

ATEX (Atmosphéres Explosibles) odkazuje na evropsky reguladni ramec pro vyrobu, montaz a pouzivani zafizeni ve vybusnych
prostredich. Od ¢ervence 2003 jsou organizace v EU povinné plnit pozadavky smérnic ATEX a chranit pracovniky ve vybusnych
prostredich.

Smeérnice o zarizenich ATEX 95 — 94/9/ES:
Minimalni poZzadavky na bezpecnost zarizeni a ochrannych systémU urcenych k pouziti v prostredich
s nebezpecim vybuchu. Od 20. dubna 2016 bude nahrazena smérnici 2014/34/EU.

Smérnice ATEX 137 o bezpecnosti pracovnikl - 99/92/ES:
Minimalni poZadavky na zlepSeni bezpecnosti a ochrany zdravi pracovnik{l pfi préci v prostredi
s nebezpecim vybuchu.

Tiraz: Za typografické a tiskové chyby nebo opomenuti neprebirdme zadnou odpoveédnost. Pouziti textu a ilustraci uvedenych v katalogu nebo publikovani byt jeho ¢asti jsou mozné pouze s nasim pisemnym
souhlasem. Na vSechny dodévky se vztahuiji VSeobecné obchodni podminky zverejnéné na nasich webovych strankédch www.haberkorn.cz. © Haberkorn Ulmer s.r.o. — Mokré Lazce 2016.

Haberkorn Ulmer s.r.o.

Generala Vlachého 305
747 6r2 iAokré Lazce divize Strojni elementy Bezplatny kontakt pro Slovensko

tel.: +420 553 757 111 tel.: +420 553 757 154 tel.: 0800 042 204 HAB E R Ko R N
e-mail: info@haberkorn.cz e-mail: stroj.elementy@haberkorn.cz e-mail: stroj.elementy@haberkorn.sk



DETAILY POHONU

D POWER

i A GATES SOLUTION

DESIGN FLEX

NAVRZENO PRO: ZAJISTUJE:

APLIKACE: DESIGN 1

VSTUP
ZUAMYREMEN  POLY CHAIN CARBON VOLT SMGIV:2640 36,00 MM it | ey |
Pomér otacek 3,68 Do pomala Znama velikost 38 Zuby 140 Zuby
Vykon motoru 160 Nm, Uginnost: 92,00 % min-1 11,00 2,986
Provozni faktor 2,0 Maximalni obvodova 50m/s 50m/s
. rychlost
Konstr. vykon 320 Nm
. SR . Kontrolovana pouzdra Taper-Lock, Minimalni dira
Stredova vzdalenost 950,4 az 1161,6 mm
o Kontrolované femeny Poly Chain Carbon Volt
Stand. motoru Elektricky motor
ZVOLENY POHON
Pomér otacek 3,68 Do pomala Dil é. 8MGTV-2840-36 8M-38S-36 8M-140S-36
Rychlost hnana 2,986 Produkt ¢. 9239-02355 7726-23038 7726-33140
Nominalni vykon 508,15 Nm Roztecny primér - 96,77 mm 356,5 mm
Na hfidel 4240 N Otacky za minutu 1,177 11,00 2,986
Stredova vzdalenost 1056,0 mm Obv. rychl. m/s 0,Am/s 0,Am/s 0,Am/s
Instalaéni tolerance 1030,1 mm az 1057,3 mm Horni Sitka - 46,31 mm 46,31 mm
Pouzdro polozka ¢. - 1610 3020
Dira - 12,7 mm-42,0 mm 25 mm-76,2 mm
Bolt tocivého momentu - 20 Nm 90 Nm
Hmotnost 481 ¢ 2,1 kg 13 kg
NAPETI
I T T
Statické napéti (na drazku/Zebro) 2207 az 2408 N 1605 az 1806 N Pokud planujete demontaz pouZzitych femend, zmérte a
s P . . zaznamenejte napéti pred demontazi a napnéte femen
Staticky Belt Pull (Celkova sila) 4381 az4779N 3186 az 3584 N na plvodni napétr.
Priihyb na drazku/Zebro 16,00 mm 16,00 mm
. . o - - 550C,/508C/507C/305FD/505C Model STM Settings
Sila v prithybu na drazku/Zebro 16 az 17 kgf 12 az 14 kgf N
e oL, . . Hmota 4,7g / m,Sitka: 36 mm/#R, Rozpéti: 1048 mm
Sonic - méric¢ napéti 2207 az 2408 N 1605 az 1806 N
Frekvence femene 54 az 57 Hz 46 az 49 Hz
POZNAMKY

- Tento pohon nebyl zvolen Design Flexem; Sitka/délka femene byla zadana uZivatelem.
- Pro spravnou funkci femene muZe byt nezbytné vybavit obé femenice pfirubou.
- Vyrovnani je rozhodujici pro dlouhou osové vzdalenosti.

Tato zprava: (1) se vztahuje pouze na produkty Gates; (2) obsahuje duvérné informace; (3) Ize poskytnout pouze na podporu prodeje nebo
udrzbu nasich vyrobki; a (4) neni zarukou vykonnosti.

Vyrobky Brany nejsou navrZzeny, vyrobeny nebo zkouseny pro pouziti v aplikacich letadel, véetné letadel, vrtule nebo rotoru pohonné systémy,
a véechny osazené nebo bezpilotnich vzdusnych prostfedcich vS§eho druhu. Zvedaci a Brzdové systémy maji zvlastni ohledy. Kupujici ma

vyluénou odpovédnost za vybér a testovani produktu pro kazdé zamyslené pouziti.
Tato zprava a jakykoli vyrobek uvedeny v této zpravé se vztahuji Gates Standardnich podminkach prodeje, véetné véech odmitnuti

odpovédnosti, vylouéeni a omezeni zaruky, vyjadiené nebo predpokladané. Tyto podminky Ize nalézt na ww2.gates.com/termsofsale~~pobj.

Duvérny dokument Gates

15.03.2024 14:17 Stredni Evropa (béZny ¢as) Lo
10.29.0.0/ Evropa Cestina

Strana1z1
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PREVENTIVNI UDRZBA, INSTALACE

/ ossan

Bezpecnost

Inspekce remenoveho pohonu
Uskladnéni

Instalace

Odstranéni problém

Analyza problému

Typy vad/pretrzeni

HABERKORN
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BEZPECNOST HABERKORN

/

» Ochranné pracovni pomucky @

* Vypnuti pohonu 3\@f

« ZabezpecCeni samovolného rozbéhnuti (vétrak apod.)

'F

 WORKPLACE
. HEALTH

AND
SAFETY




INSPEKCE REMENOVEHO POHONU

* Vypnuti, zabezpeceni

« Kontrola krytovani (znamky poskozeni

« Kontrola opotrebeni/poSkozeni femene - vyména
« Kontrola opotfebeni femenic - tvar zubu, drazek
« Ustaveni remenic

« Kontrola ostatnich komponentu (loziska, hfidele
« Kontrola vyoseni remenic

* Napnuti remene

« Krytovani

« Znovu spusténi

COMPLET

> I
PREVENTIVE MAINTENANCE STEP BY STEP.

I

I

Thorough belt drive inspection should also be
part of the greater preventive maintenance plan.
A drive shutdown for a thorough inspection of
belts, pulleys and related drive components is
required to identity signs of impending failure,
and replace components before they fail.

Hore's a checkiist for performing a safe and efficiont
shutdown inspection:

STEP 1- SECURE DRIVE

Turn off power to the drive, isolate drive (Lock Out/
Tag Out)

Place all machine components in a safe (neutral)
position. Aryy othar componont that could inadvertently
move during the procedure miust aiso be secured in
place to prevent this movement (e.g. fan blades to
prevent freewheeling).

STEP 2 - GUARD INSPECTION

Remove and inspect the guard. Check It for signs of
wear or rubbing against drive components. Ciean the
guard to provent i from becoming insulated and closed
to ventiiation

Cioan off any groase or ofl that may have been spiled
onto the guard from overlubricated bearings.

HABERKORN

i

I

STEP 3 - BELT INSPECTION

Inspect the bell(s) foc wear o damags. Mark 3 point on
the belt. of one of the belts on a multiple V-beit drive.
Work your way around the belt(s), checking for signs of
unusual belt wear or damage to help you toubleshoot
possible drive problems.

Check the belt for signs of excessive heat. Balts o warm
up while operating, but temporatures must nat exceed
the baits" aperating temperatuire range.

V-belt troubleshaoting -page 50
Synchronous belt troubleshooting -page 53

Use a wrench to turn the puliey when you ate rotating
drives manually (to ensure correct tracking of the beit)
This protects fingers from getting trapped between the
beit and pulley. Rotation of large synchronous drives by
pulling on the belt is particutarly hazardous where
entrapmant of fingers between puliey fanges and the
bolt can result in immadiate smputation of the fingor().
The drive shotld bo rotated by turning the larger puloy.
while continually practicing dynamic risk assessment.

Bolts should ba replaced If they show obvious signs of
cracking. fraying. unusual weas of 1oss of toeth in
synchronous bett

V-bolt repiacement - page 27

Synchronous belt teplacoment - page 20

GATES.COM




INSPEKCE REMENOVEHO POHONU HABERKORN

Vizualni kontrola a poslech - netypicky zvuk/hluk, provozni vlastnosti

Kontrola krytovani - vycCisténi okolnich necistot (Qumovy prach)

Oleje a maziva - vyvarovani se styku oleje a maziv s gumovymi femeny

Kontrola ustaveni motoru a vSech casti




INSPEKCE REMENOVEHO POHONU HABERKORN

INTERVAL INSPEKCE

* Frekvence kontroly zavisi na:
v' provoznim cyklu, rychlosti
v kritiénosti pohonu (navaznosti)
v’ pfistupnosti pohonu
v" vnéjSich provoznich podminkach
v extrémnich teplotach
v historii pohonu
v’ typu fFemene

« Standardni klinové femeny — kontrola co 3 mésice

* Prémiové klinové a ozubené femeny- vizualni kontrola co 12 mésicu



INSPEKCE REMENOVEHO POHONU HABERKORN

KONTROLA REMENIC

« Kontrola ozubenych femenic

« Nadmeérné opotfebeni, otfepy, zména tvaru zubu




INSPEKCE REMENOVEHO POHONU HABERKORN

KONTROLA REMENIC

« Kontrola klinovych femenic
» Pouziti mérek GATES pro klinové fremenice a femeny

* Prilozenim patficného typu merky do klinové drazky,
zjistime opotrebeni




INSPEKCE REMENOVEHO POHONU HABERKORN

KONTROLA REMENIC

« QOdstranéni rzi a necistot na kontaktnich plochach s femenem

« Zmena geometrie, abrazivum




SKLADOVANI HABERKORN

« Skladujte v suchu a chladnu (ne na slunci)
« Teplota mezi 5 °C a 30 °C, vihkost max. 70 %
« Klinové fremeny by mely byt povesené (vétSi délky smotany)

* Neohybat/lamat femeny pfes mensi primér, nez je doporuceny
minimalni prameér kladky




INSTALACE HABERKORN

* ProC pouzit krytovani pohonu?
« Ochrana zaméstnancu pred chycenim nebo pfipadnym prasknutim

* Vlastnosti krytovani
 Snadna montaz, demontaz
» Dobra ventilace
» Ochrana pohonu pfed okolnimi vlivy




INSTALACE HABERKORN

« Demontaz remene, kontrola fremenic,

DEMONTAZ REMENE nasazeni nového femene

» Odstranit krytovani
* Vizualni kontrola - nadmérné opotrebeni apod.

« Kontrolu klinovych femenic provedeme
pomoci mérek

» Jestli je mezera mezi mérkou a femenici vice

« Povoleni femene posunutim motoru nebo > e,
nez 0,4Amm-nutna vymeéna

napinaci kladky
» V pripadé konkavniho tvaru taktéz



INSTALACE HABERKORN

MONTAZ REMENE

O PULLEY ALIGNMENT CHECK » Gates Laser Alignment AT1
(Class 2)

STRAIGHT EDGE — ALIGNMENT CHECK i 0 AT1 LASER - ALIGNMENT CHECK

Forms of misalignment

Parallel misaligment / Fleeting angle* Aligl'lment tolerances per Magnetic bOdy & flights.
". - ‘- s V‘//-+' 500mm of Centre Distance:-
*‘ i .
; Vbelt: ¥2° or 5 mm
Angular misaligment £ Fleeting angle”

Synchronous : %2 ° or 2.5 mm

e e




INSTALACE HABERKORN

MONTAZ REMENE

« Nasazeni klinového femene * ProcC je napnuti dulezité?

TexV

Nemixovat novy a stary remen POWER (kW) = —— 55—
(jiné parametry!!!)
Novy fremen by prenasel veskery vykon

Nedoporucuje se mixovat vyrobce ¢ itoliation Temcion
(délkoveé tolerance)

Tight Side

..-%./

Ti = Installation Tension

Effective Tension (Te)= Ti-T2

« Dulezité je spravné napnuti femene

« SONIC 550C

« Spravné napnuti remene?



INSTALACE HABERKORN

MONTAZ REMENE

* Vypoctovy program Design Power (Design Flex I1Q, Design Flex Pro)

Design Flext Pro by the Gates Corporation

» Gates Design Manuals & Design Flex Pro software @ Industrial Belt Design - Drive Detail Report
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TENSION New Belt Used Belt
Static Tension (per rib/strand): 4013104378 N 2919 to 3284 N
Static Belt Pull (total pull): 8023 to 8752 N 5835 to 6564 N
Rib/Strand Deflection Distance: 13.00 mm 13.00 mm
Rib/Strand Deflection Force: 30 to 32 kof 23 to 25 kaf
Saonic Tension Meter: 4013104378 N 2919 to 3284 N
Belt Frequency: 71to 74 Hz 61 to 64 Hz




INSTALACE

NAPNUTI REMENE

« Sonic 550C
« MEéri frekvenci i silu napnuti femene
* Nepfretrzité méreni
 Rozsah od 10 Hz do 5.000 Hz
* NejprfesnéjsSi méridlo
 Interni pamét pohonu

TENSION New Belt Used Belt
static Tension (per rib/strand): 4013 to 437EN 2919 to 3284 N
Static Belt Pull (total pull): BO23to 8752 N 5835 to 6564 N
Rib/Strand Deflection Distance: 13.00 mm 13.00 mm
Rib/Sirand Deflection Force: 30 to 32 kgf 23 to 25 kgf
Sonic Tension Meter: 40130 437EN 291910 3284 N
Belt Frequency: 71to 74 Hz 61 to 64 Hz

HABERKORN

« Sonic 350C
« MEéfi pouze frekvenci
« Kazdé méreni zvlast
 Rozsah od 10 Hz do 5.000 Hz

507C/508C Model STM Settings:
Mass 7.9g/m,Width: 37 mm/#R, Span: B25 mm




INSTALACE

NAPNUTI REMENE

Mechanicky méfic
d Force / Deflection Gauge

TENSION

ona | Engon r
Belt Fraquency:

Z919 10 284 MW
BRAE tm BEE

5QTCIS08C Model STM Settings:
Mass 7 Ogim, Width: 37 mmifR, Span: 825 mm

| MECHANICAL-FORCE /| DEFLECTION METHOD |

Deflection | } bl |
force scale | | =0
(read up) i L
Sliding | 2
Deflecti
mu’“ | dhmmmh Measure the deflection force [F]
0" rings | i [ {read up) required to obtain the belt
| deflection [d] specified.
~ New Belt
d=13.00 mm

F =30 to 32 Kkgf

/

HABERKORN

Pomoci mikrofonu zmeéfime frekvenci napnuti (Hz)

V hluéném prostfedi indukCni sensor s magnetem
(méfi zménu magnetického pole)

Posunutim napinaci kladky (jedné z femenic)
docilime patficného napnuti

Rucné protoCime pohon, zda fremen sedi, opetovna
kontrola napnuti

Zajisteni vSech Casti



INSTALACE HABERKORN

/ UDRZBA KLiINOVYCH REMENU

« Standardni klinové femeny
« Zabéh pod plnym zatizenim 24 hod, poté opétovné dopnuti

* QObalované femeny dopinani kazdych cca 2.000 hod
« Zivotnost cca 25.000 hod

« Standardni obalované klinové femeny bez zabéhu a pravidelného napnuti
maji Spatnou zivotnost a vykon




INSTALACE

QUAD POWER REMENY - BEZUDRZBOVE

* Quad Power IV klinovy femen XPZ, XPA, XPB, XPC

« Pokud je femen spravné namontovan, neni treba zabéh
a opétovne dopinani

« Zivotnost 25.000 hod

HABERKORN

BECAUSE SERVICING
ALWAYS COMES
AT A BAD TIME.

,% Quad-Power® 4



INSTALACE HABERKORN

SYNCHRONNI REMENY

» Zajisténi a povoleni _ * Opétovné napnuti

5
A N

» Demontaz starého remene

» Kontrola napnuti a souososti

« Nasazeni nového remene
« POZOR - neprekroutit/lamat a ohybat

——— « Zajisténi polohy v§ech prvku




INSTALACE HABERKORN

SYNCHRONNI REMENY

* Vizualni kontrola drahy remene

* Rucné otocCte 4 — 5 x dokola, pro zjisteni drahy
femene

« Pokud remen sjizdi z fremenic, je potreba
upravit ustaveni remenic

c j j |
\ Po otogeni femen Remen sjizdi z Femenice,

zUstal na femenici je potfeba upravit ustaveni




ODSTRANENIi PROBLEMU HABERKORN

/ POPIS PROBLEMU

* Hodnota napnuti?

« Co se stalo, kdy a jak?

* Aplikace?

« Jaky fremen byl pouzit?

« Predpokladana zivotnost?

« Jak Casto a jak byla provedena udrzba?
« Opakovany problém (historie pohonu)?
« Zmenilo se zatizeni?

« Zména provozniho prostredi?




ODSTRANENIi PROBLEMU HABERKORN

» Nedostate¢na udrzba . Spatne skladovani/zachazeni
. Bez dopinani Teplota
Spatné krytovani +  Vihkost
Spatna tuhost soustavy «  Zivotnost
Nesouosost . UV zareni

Opotfebované femenice

° Spatny design o Okolnl vlivy \
Malé praméry femenic Prach
. Poddimenzovani ] Negistoty
. Pfedimenzovani . Vodaivihkost
+  Spatny typ femenu . Chemikalic
. Spatna instalace * Teplota
Nesouosost
+  Spatné napnuti

Pretaceni, natahovani
Nesparované femeny/femenice




HABERKORN
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